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Halm é&r en restprodukt fran spannmalsodling, men det ar

bara hostsadd strasad som anvants till taktackningsmaterial eller som armeringar i klinevaggar.
Macelerade lervaggar armeras med hackad halm. Langhalm produceras pa landsbygden i
familjeforetag. Varje gard har vid behov varit sjalvforsorjande. Materialet ar tillgangligt varje
host och kan foradlas till Ianghalm eller anvandas till gardens djur. Modernt jordbruk hackar och
plojer ner halmen, eller branner den direkt pa akern. Den norra praktiska odlingsgransen for
hostsadd idag gar vid Klaralven - Daldlven norr harom upp till Umea bara som forséksodlingar.

Historiskt har ragens ocksa odlats ut efter norrlandskusten. Langhalmen anvéandning ar har inte
kand. Rag ar det vanligaste sadesslaget for framstéllning av langhalm, men vete kan ocksa
anvéndas.
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Framstéllning
Langhalmen framstalls vid valet av skérdemetod. Skordandet far inte bryta eller krossa det rakt

véaxande strat. Forr hoggs saden av lieméan, sedan slutet pa 1800-talet for andamalet gjorda
maskiner. De utvecklades till sjalvbindare som fortfarande under 1950-tal var vanliga i jordbruket
vid skord. Sjalvbindaren hugger strat nere vid roten med en rérlig slatterkniv. De avhuggna hela
strana med sitt sadesax binds darefter tillsammans i karvar. Kérvar torkas pa akern innan de tas in
till trosklogen for troskning. Vid framstallningen maste tréskningsmetoden vara skonsam mot
strat som kamma ut saden ur axen. Nar detta ar gjort buntas ater strana till karvar. Samma
framstéallningsmetod anvands dn i dag. Langhalmen kan darefter anvéandas till olika
anvandningsomraden, som nar den tvinnas i lervaggar, laggs pa tak eller som mattor for att
isolera vaggar.

Egenskaper

Inre struktur
Organiska amnen : Stravaxter innehaller en ganska enkel uppséttning av polysaccarider, med
cellulosa och xylaner som viktigaste komponenter. Cellulosan, som &r den vanligaste molekylen i
naturen, verkar vara ett enkelt &mne med upp till 10.000 molekyler av beta -1,4 - lankade
glykopyanosyl enheter. Strukturen kompliceras emellertid av den tredimensionella
uppbyggnaden. | naturen bildar cellulosan stora kristaller, ordnade i fibriller, i vilka
cellulosakjedjorna ar tatt packade i kompakta aggregat inbakade i en matris av andra
komponenter i cellvdggarna. Glykankedjorna halls samman inbdrdes av vétebindningar.
Uppbyggnaden favoriserar sadana bindningar och detta forklarar cellulosans mekaniska styrka
och aven dess resistens mot bade biologisk degradering och syrahydrolys. Dessa effekter ar
kopplade med lignin och Kisel.
Lignin &r en samling av polymerer med tredimensionell struktur uppbyggd av fenylpropan
enheter. Lignin klassificeras efter olika ingdende dmnen. | halm har strukturerna blivit mindre
undersokt an i olika sorts tra.
Lignin har en méngd funktioner som &r viktiga for vaxten. Tillsammans med andra komponenter
i cellvaggarna bildas en sammansatt struktur med fornamlig motstandskraft mot mikrobiell
nedbrytning. Genom sin narvaro som bindemedel i lagren mellan cellerna bidrar det till véxtens
mekaniska styrka.
Uppbyggnaden av lignin i en vaxt lignifieringen, sker mellan mikrofibriller i cellulosan. Detta ar
en process som framforallt pagar under sista mognaden av saden, samtidigt som losliga
sockerarter och protein forsvinner. Ligninet ar Kittet som kan liknas med epoxin i
glasfiberarmerad plast.

Andra organiska amnen: | véxter finns ocksa andra hydrofoba lager fastade vid cellvaggarna som
tjanar som diffusionsbarriarer. Dessa polymerer ar cutin och suberin som bada ar inbaddade i
vaxer.
Mineraler: Storsta komponenten utgors av kisel ca 34 g/kg.

Halten kisel i vaxtmaterialet &r helt beroende av hur tillganglig kiselsyran &r i markvétskan. |
strasad ar halten hogst i bladen och lagst i strat.

Bestandighet
Den kemiska uppbyggnaden ar helt avgorande for bestandigheten av halmen som bar det
mognande axet, omfattande odlingsexperiment har utforts i manga lander men detta avser endast
brodsadsutbytet, ej strats hallfasthet som takmaterial. Halmens bestandighet kan bedomas redan
pa akern. Den ar beroende av genetiken, kemin, klimatet och geografin.
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Genetik (se historik) Sorterna som féradlas fram av utsadesfirmorna forandras. | Skane finns idag
(2000 ) sortern, Espri och Kaskelot. Huvudinriktningen for foradlingen &r korta styva stran for
att undvika liggsad. Véxtodlarna vill ha kvantitet och god bakningsférmaga pa spannmalsskérden
men lite halm.
Kemin: | vaxter finns hydrofoba lager fastade vid cellvdggarna som tjanar som
diffusionsbarriérer. Polymererna cutin och suberin &r inb&dddade i vaxer. De suberiserade
cellvdggarna utgor en viktig barridr mot intrdngning av sjukdomar under véxtprocessen. De
patogena svamparna, som tranger igenom skyddet, gor detta bade mekaniskt och enzymatiskt.
Kisel i cellstrukturen for stra har en mycket gynnsam paverkan pa tillvaxt och motstandskraft mot
svampangrepp insektsangrepp och gor straet ocksa mycket styvt.
Klimatet: Sol med omvéxlande rotbl6tor ar idealiskt under varen. Under hdgsommar bor védret
vara varmare och torrare. Torrt skorde vader om hosten ger ett torrt stra som gar att lagra
inomhus. Sen host med milt klimat ger bra bestockning av den nya plantan som da kan utvecklas
innan vinterns frost. Vintern, kan vara kall garna med ordentlig tjale och sné.
Geografin: Vaxtplatsen skall vara 6ppen ej for kuperad, och véldrénerad for att ge forutsattning
for ett bestandigt byggmaterial.
Som taktackningsmaterial & halmen beroende av ytterligare tva parametrar: arkitekturen och
taktéckarens skicklighet.
Arkitekturen: Takvinkeln far ej understiga 37° vatten bl6ter djupare ner i taket som far svarare
att torka upp. Hornor, valmar far ej ha vinklar under 90° strana spretar ut och blir kansliga for
vind.
Taktéckaren : Hantverkaren
maste beharska att lagga stra andarnas i ratt vinkel i forhallande till takets vinkel. Strana skall

ocksa laggas parallellt val inslagna mot varandra sa att taket blir kompakt och tatt.Da strats
hallfasthet variera fran 10 till 70 ar, ar det ovan namnda parametrarna avgérande De korta
livstiden avses halm skordad gron vid midsommar, med fel takvinkel. Gronhalmen har for hoga
andelar protein och sockerarter for att vara motstanskraftig. De senare avser ett stra som mognat
och skordats i augusti manad. Véaxtbetingelserna har varit gynnsamma sa att cellulosan
lignifierats. Rotsystemet har haft en rik markvéatska med god tillgang pa kiselsyra.
Vaderbetingelserna i allménhet med varme, nederbdrd och mycket sol har gynnat cellstrukturerna
positivt. Tak av vetehalm har i engelska undersokningar visat sig halla 25-40 ar . | litteraturen
finns uppgifter om 100 ar. Detta om takets en vinkel ar 45°.

Hallfasthet
Mekanisk hallfasthet: Langhalm &r da det
anbringas pa tak med ratt vinkel hallfast med tanke pa tathet och vattenavvisning. De ca 10.000
strana per kvadratmeter haller effektivt ute allt vatten i decennier. Halmen kan daremot pa nagon
timme skadas allvarligt da den utsatts for mekanisk paverkan, som tex grenar fran narstaende
tran. Ett halmtak ar lagt sa att strana skyddar varandra. Det ar bara de nedre millimetrarna kanske
2 % av straet som dr exponerat for vader och vind.
Ovriga 98% ar skyddat av det Gvriga materialet.
For att halmen skall vara hallfast maste den vara 100%-igt troskad.
Eld: Se Brand, vard och underhall.

Formstabilitet
| cellvdggen bidrar ligninet genom sin hydrofoba natur till att fordréja vétning och
vattentransport. Svallning och krympning blir darmed inte sa pataglig.
Halmstraet &r vid normal anvandning formstabilt. Da halmens internoder ar ihaliga gar de att
platta till, det runda tvarsnittet gar da ej att fa tilloaka. Halmen gar latta att forma om den
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bl6tlaggs. All slojdhalm forbereds med bl6tlaggning i nagra timmar. den gar darefter att flata och
vrida. BI6t halm stelnar i den form den torkat in i, denna egenskap &r bra vid armeringar i
lervaggar. Stran som exponeras ute pa tak kommer att efter ett antal ar i solsken resa sig i den
yttre dnden. Blir strana vata igen atergar deras raka form. Denna process sliter sédersidor
snabbare an norrsidor.

Frosbestandighet
Vid temperaturer under 0° har inga fysikaliska forandringar iakttagits for halm. Frosten avstannar
halmens aldringsprocess da mikroorganismerna metabolism minskar. De frysta stradandarna i ett
halmtak blir mer motstandskraftiga mot storm och mekaniskt slitage.

Férgstabilitet
Den nyskdrdade langhalmen &r gul, och forblir sd om den lagras torrt utan direkt solljus. Aldrad
halm, som férvaras torrt djupnar i fargen och évergar fran ljusblond till guld gul i sin kuldr.
Orsaken till detta &r halmen ej angripits av patogena svampar eller mikroorganismernas enzymer.
Ute borjar den nedbrytningsprocess, som efter ett ar ger strat en silvergra farg. Samma fargnyans
som aldrat obehandlat tra.

Ytstruktur
Halmtaket &r mjukt men om det &r riktigt lagt ocksa fast. Strana fladdrar ej utan sitter alla fast.
Man kan med svarighet ta sig igenom taket med en hand.
Ytstrukturen kanns fér halm med lang hallbarhet mjuk intill len. Stryker man medhars 6ver ett
sadant halmtak lossnar inga fragment av strat. Halm med forsvagad kemisk struktur kanns
stravare intill sprod. Halmfragment lossnar vid beréringen. Skillnaden kan ej upplevas da halmen
ligger nyskdrdad pa taket.

Vard och underhall

Vard o underhall
Alla skador som uppstar dar strana blottlaggs, dras ut eller exponeras, skall fortast mgjligt lagas.
Bra vard &r ocksa att halla omgivningarna runt och under halmtaken fri fran vaxande trad och
buskar. Vid hart vader gungar forr eller senare grenar in som river upp taket. Storre vaxter som
slar rot i taket skall tas bort. Mossa kan daremot vara kvar den ger en jamn fuktighet at halmen
samtidigt som den skyddar ytan. Det &r langtifran alla tak som far mosspavaxt, den gynnas
troligen av att viss halm har en speciell kemisk struktur som ger ett bra substrat for dessa arter.
Bra vard &r ocksa att undvika kalkstrykning av skorstenar. Hoga pH fréter pa strat.
Underhall: Taknocken maste kontinuerligt vardas. En halmryggning skall battras pa mellan vart
femte till tionde ar. Bindningarna pa de 6vre bandet far aldrig bli synliga i nocken. Om takets
nedre kanten sjunker maste strana, takskagget, klappas upp igen till ursprunglig hojd. Det gar bra
att anvanda en vanlig skyffel till detta. Hard vind kan vibrera takskagget sa att det glider ner.
Speciellt om takskégget skjuter ut mycket 6ver husvaggen.

Skadeorsaker
Stormskador, uppstar vid vindar kring 30 m/sek. Vinden i vindriktningen ger framst mekaniska
skador, som inblasande grenar och kringblasande foremal.
Faglar, (skator, koltrastar) kan i sitt naringssok om taket ar dvervaxt med mossa skada takets
ytskikt nér de letar insektslarver.
Moss, ar sadeskorna ej borttréskade, blir langhalmen tillhall for rattor och moss. De gnager sig
igenom alla ax och 6delagger samtidigt halmen med gangar och bon. Grénslagen, vid
midsommar huggen halm, far oftast stora angrepp av smagnagare. Mdssen &ter upp froanlagen,
och skapar gangar som gor att bindningarna blir 16sa, och taket mycket kansligt for harda vindar.
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Miljo, tex naringsrikt regn. Dalig upptorkning tex héga tran som skuggar taket och ger dropp ner
pa ytan. En takvinkel som ar under 40°, ger mikroorganismerna langre tid att
verka innan upptorkning.

Skyddsmetoder:
Vid storm bildas ett undertryck pa lasidorna som vill lyfta takets stran. Lagg tyngder pa taket,
eller stélla en steg mot den utsatta takytan.
Brand, Halm star ej emot eld. Fattar ett halmtak eld som &r lagt pa 6ppen lakt &r utrymmet under
taket 700° efter tio minuters brand. Kan syretillférsel forhindras underifran 6verskrids aldrig 45°
varme under hela det totala brandférloppet. Darfor skruvas moderna tak fast dikt an mot ett
eldfast material. Den fria syretillforseln stoppats ddrmed. Halmen kan ej brinna utan syre
resultatet blir en glodbrand. Andra metoder att fa taken bestandigare mot eld &r att vid tackningen
rulla ut brandmattor med nat som darmed sys fast i taket.

Forsakringar Olika regler géller, vissa forsakringsbolag gor ingen skillnad pa harda eller mjuka
tak ar vindarna 6ver 22 sekundmeter ersétts alla skador.

Reparationsmetoder
Hal i halmtak gar latt att reparera, for en fackman. Finns skadorna i de dvre delarna av taket ar de
lattare att laga. Ar skadan i takskagget maste oftast allt ovanfor skadan nytickas. D4 stréna
overlappar varandra anda upp till nock &r det svart att fa in hela stran och avsluta lagningen innan
nocken nas.
| den mellansvenska taktacknings metoden dar taket ej binds utan halls kvar med hangslanor.
Léggs ett nytt lager 16s halm pa det gamla utslitna lagret, darefter laggs hangslanorna pa igen. Ett
tak med fonsterkupor dar vinkeln &r flackare lagas endast pa den utslitna delen.
Generellt gar alla tak att laga mycket mer an vi gor idag.

Haltagning
Alla hall och genomférningar sker manuellt med kniv, sag borr kan ej anvéandas.
Haltagningar for exempelvis fonster eller ventilationstrummor innebar alltid att strana ovanfor
maste avtackas, och ev ateranvandas. Ju hogre upp i taket halet gors desta mindre arbete.

Produktformer anvandningsomraden.

(se aven Historik )

Langhalm, Produceras och bereds lokalt pa varje gard, till de egna taken eller till avsalu. Halm
till 6vriga byggandamal, halm-armering i vaggar, halm-issoleringar vaggar pa bjalklag ar ocksa
halm av langhalm som producers framst fér taktackning andamal. Kérvarnas omkrets ar ca 70 cm
en lamplig storlek for att kunna kastas upp pa taket. De kan levereras i travar upp till 50 styck i
var rulle.

Gronhalm, Lang halm skordad vid midsommar, for att slippa troskningsprocessen.

Lospressad halm. Halm som troskats med sjalvgaende troska (efter 1950). Skordetroska (utan
hack) slapper ut de fardigtroskade halmstrana efter sig i strangar pa akern. Halmen kan sedan
balas i en l6spress. Lospressen drivs fran traktorns kraftutag och binder den sammanpressade
halmen med tva balband. Balarna 1200x800x400 ldggs ut pa nocken som skydd fér langhalmen
bindningar langst upp pa taken och kallas da ryggningshalm.

Hardpressad halm , Halmen skars och kan darfor packas kompaktare med pressmaskinen
Experimentbyggen har gjorts med materialet. Den korta halmen i balarna gar bra att anvanda som
magring i lera.
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Storbalar, fyrkantiga. Halmen pressas i mycket harda balarna som bara hanteras maskinellt da de
vager manga hundra kilo. Samma anvandningsomrade som hardpressad halm.

Storbalar, runda. Halmen pressas som lspressad halm i balar som bara kan hanteras maskinellt.
Halmskivor , Liknar spanskivor men med battre isolering. Limmet i skivan &r halmens eget
lignin. Skivorna gors i mikrovagsungnar dar ligninet smalter och sammanpressning sker. Denna
anvandning ar fortfarande pa utvecklingsniva.

Slojdhalm , Ar pé blad rensad langhalm, som anvands som material till, stolsittsar, innervagga,
innerdorrar. Halmen kan vara &n mer behandlad och buntad i internoder av langhalm, som
anvands till vavda tapeter eller intarsia.

Sanghalm , langhalm som laggs pa tvéren i sangen istéllet for madrass.
Hantering, bearbetning pa arbetsplatsen, forberedelser.

Kapning, formning
All kapning sker med kniv, vid taktdckning formas taket med kniv eller med t4ckeraga.

Applikation, montering
Taktackning, Nar undertaket &r kontrollerat och ev lagat, borjar taktdckningen, langst ner med
takskdgget. | Sverige laggs halmen i horisontella rader. Om taktackaren ar hdgerhant fran hoger
till vanster. Halmen klams mellan lakt och en tackeké&pp. Tackekdppen pressas ner mot laktet
med metalltrad eller vidjor.
Nasta rad som laggs, ligger 250 mm hogre upp, halmen Overlappar déarmed varandra.
Taktackningen fortgar sa. Allt monteringsarbete av halmen sker pa arbetsplatsen. Bindningarna
av de ca 250 mm tjocka lagren fortgar till nast hogsta laktet vid taknocken. Uppe vid taknocken
avslutas bindningen med tva rader tackekappar. Darefter viks de uppstickande halmtopparna éver
nock, for att bindas ner pa andra takhalvan.

Lyft, och transporter.
Hanteringen i karvar med en vikt pa 2.5-3 kg gor att lyften av materialet kan ske manuellt, kéarve
for karve. Karvar som matt, ar en mangd halm som dels torkar, och gar rationellt att hantera pa
akern under skord. Vid takhojder 6ver 10 meter anvands materialhissar pa stegar, men vanligast
ar langning . Da halm é&r ett latt material med stor volym i forhallande till vikten blir
transportkostnaderna dyra. Det gar cirka 25 langhalmskarvar (med 70 mm omkrets) pa en
kubikmeter. Motsvarande for ryggningshalm ( 1200x800x400 )&r sex stycken per kubikmeter.

Ytbehandling efterbehandling:
Den fardiga takytan skall nu putsas vilket utférs med antingen kniv eller tdckeraga. Kniv anvénds
da halmen &r skréapig dvs daligt rensad och troskad med cylindertroska. Tackeraga nar halmen ar
troskad med kam och och val stétt i botten sa att alla stran ligger framme i rotdndan av karven.
Det nedre takskagget klappas med skyffel, l6sa stran klipps bort med héacksax.

Miljoaspekter
Energiatgang vid framstallning och transport

Halmen ar en resurs som produceras arligen som en biprodukt till spannmalet. Varje ar gar det
darfor att valja om halmen skall eldas, harpressas, hackas, pl6jas ner, eller beredas till langhalm.
Om allternativet langhalm valjs kravs till skillnad mot sadesodling lite gddning och inga
sprutmedel. Resultatet blir 1500 kg /spannmal per hektar istallet for 5000 kg/hektaret.
Halmodlingen ger istallet tva skordar. NPK (kvave, fosfor, kalium)- givan for spannmalsodling
rekommenderas till 250kg/ hektaret, motsvarande for langhalm &r 1/3 del av detta per hektar
vilket &r en energivinst som far stallas mot den forlust som den samre skdrden ger.
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Sprutmedel och straférkortningsmedel ar framtagna for att 6ka spannmalsskérdarna detta med
negativ miljopaverkan. Alla sadana medel ger langhalm av mycket samre kvalité.
Langhalmsodling ger som inget annat byggmaterial en positiv inverkan pa var miljo, ja tom
forbattrar den. Skorden och beredningen av langhalmen gors fortfarande med aldre maskiner
som ateranvants. De drivs idag med traktorer och elmotorer.

Transport , Eftersom halm har lag volymvikt blir transportvolymerna relativt stora. Hantverket
kraver montering pa plats och ar smaskaligt, det vanliga ar att halmtransporterna sker da
hantverkaren tar sig till arbetsplatsen. Fordon och slapkarror ar darfor anpassade for detta. Vid
ovrig anvandning av materialet, armering, magring i lera torde transporterna vara forsummbara.

Miljopaverkan under hantering
Ingen miljopaverkan ar kand under hanteringen av langhalm pa byggarbetsplatsen eller pa akern.
Vid troskning skall munskydd anvéndas for att undvika tréskdam.

Miljopaverkan under bruksskedet emissioner
Halm bryts ner mikrobisk av naturens mikroorganismer. Om halmen odlats biodynamiskt finns
inga rester av skadliga &mnen.

Atervinning

Tak yngre an tio ar kan ateranvandas. Halmen rullas av taket och binds till nya karvar. Aldre
halm formultnar.

Svaren pa fragorna:

Miljopaverkan vid utvinning och transport? God.

God, begransad eller dalig tillgang? Mycket god.

Sar i naturen efter utag? Inga.

Ohalsosamt, bullrigt, energikravande e d uttag? Nagot.

Restprodukter, farliga &mnen vid raffinering?Inga.

Historik.

Halm &r forknippat med jordbruk, och halmtak &r darfor lika gammalt,troligen vanligt redan pa
500 - talet f Kr nar ragen kommer till Sverige.

Forr fanns lantsorter, som stannade pa garden, utsadet togs av den egna skdrden. Pa rikare jordar
odlade vete, men raghalm har levt kvar langre som taktackningsmaterial. De senaste 25 aren har
foljande foradlade sorter saluforts av rag ( Secale Cereale). Kungsrag 1, o 11, Petkus I, Epos,
Danko, Motto och Amilo.

Vi vet inte hur stora forandringar halm som material har genomgatt, fattigdom pa gédningsamnen
syns tydligt pa dlderdomliga taktackningar, med troliga exponeringstider dver 50 ar.

Halmtak hadde forr ett ryckte om sig att vara hallbara och halla i mansaldrar. Idag anses vass ha
langre hallbarhet men sa var inte fallet forr. Halm ansags nog anvandbarare, genom att den gar att
forma. Mycket av kunskapen ar darfor forhistorisk, och finns bara kvar i de arkeologiska
materialet.

Det som har andrats i 0 m industrialismen ar bindtekniken. P4 1800-talet lades alla tak om de
bands med fastdon som var organiska, vidjorna var av bjork eller pil, raftarna av hassel, ronn, en,
pil, tall eller gran. Jarnaldern kom forst pa 1900-talet till halmtackningen. Idag anvands galvat-
jarn, rostfritt- jarn, och koppar, bade som trad eller skruv pa bindtaken. De obundna taken
forsvann innan denna utveckling borjade. Upplysningskampanjer om bindtakens 6verlédgsenhet
bidrog ocksa till att den obundna teknikerna forsvann. Den hade sina rétter i forhistoriskt
tankande.
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Generella Antikvariska aspekter

Historiskt har halm varit en resurs, som idag mer &r en biprodukt till odlingen av brddséad. Vad
som bor belysa antikvarisk synpunkt &r kunskapen om alla de lokala skillnader som férekommit
vid hanteringen med halm. Alla dessa skillnader ar &nnu ej tillgangliga eller publicerade, men ej
heller uppmarksammade. Taktackningarnas variation avspeglar ocksa skillnader i jordbruket och
i de olika geografiska forutsattningarna. Dessa skillnader existerar inte langre stratak idag ar av
vass istallet for halm. Av Skanes byggnadsminnen med halmtak har det visats sig att mer an 70%
har fatt sin traditionella halmtak utbytta mot vass (ocksa en internationalisering). Andra material
och metoder har kommit in och ersatt de gamla och traditionella.

Dokumentation. Alderdomliga tak av stort antikvariskt varde kan fortfarande hittas pa befintliga
byggnader. Dessa finns under nyare hustak, eller under halmtak dar nya halmlager sytts ovanpa
aldre lager. En sadant tak innehaller ett historiska original och bor behandlas darefter. Méangder
av information gar att fa om sadens genetik, ogras, strakvalité, lagningsteknik mm. For att forsta,
och fa tillbaka kunskapen kravs vid rivning en arkeologisk metod och dokumentation.

Bindtaken med sina raftar och tillingar, avloses mot Vastergotland och Ostergétland av de
obundna taken en laggningsteknik som &r unik for Sverige, Finland och Baltikum. Utsprungen ur
behovet att i det Nordiska karvare klimatet kunna ge gardens djur foder vid nodar. En foderreserv
som ocksa tjanat som tak éver djuren.

Ar det s&? Eller ar det helt andra faktorer som gjort denna skillnad? Svaret ligger mao &nnu
fordolt.

Forundersokningar. Da antikvariska myndigheter oftast ar bestallare eller bidragsgivare for en
renovering, bor alltid en forundersokning goras avseende halmens anvéandning som tak,
isolerings eller armeringsmaterial. Den skall innehalla skisser, fotografier samt en skriftlig
rapport.

Aterfora kunskap. Kunskapen om ravarans beredning ger ocksé bestallaren mojlighet att vélja om
halmen skall skordas, eller ej. Da var tids manniska allt mer saknar denna kunskap vilar
kompetensen pa antikvarien. Taktackningar som &r utsatta for dagligt slitage maste bytas, en bra
dokumentation ar da forutsattningen for att i basta mojliga man aterfora kunskap vid
omtackningen. Vid alla rekonstruktioner ga viktig information férlorad. Bevara originalet i
mojligaste man.

Konservering. Harda tak som skyddar underliggande stratak skall renoveras, det ar det basta
skydd ett ursprungliga halmtak kan fa.

Genteknik. Idag kommer och har redan startat en utveckling dar strat blir kortare, vad som da
hander med halmravaran vet vi inte. Genbanken har heller ingen uppfattning om vad som &r bra
takhalm, sad fran bevisligen hallbara tak maste samlas in. Detta kan ger mojlighet att fa tillbaka
bondesamhallets hallbara halmtak.

8. ® Eje Arén
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